
COMPENSATORIMOLLA DI COMPENSAZIONECOMPENSAZIONE
LAMELLA PIANA
TABELLA TECNICA A PAG. 22
EC DECENTRATA - CN CENTRATA (SIGLA DI IDENTIFICAZIONE DELLA COMPENSAZIONE)

LAMELLA A GOCCIA
TABELLA TECNICA A PAG. 21
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Utilizzando il riduttore piano si deve tagliare la stecca
minimo di mm 6,5 da ambo i lati, oppure, si deve
considerare l’altezza massima della stecca ma con una
lamella in più.

Dis. 1 Dis. 2

A

B

Per utilizzare la
stecca senza intestarla
si deve usare il riduttore alto
inserendo il tappo compensatore B.

Aggiungendo
il tappo compensatore A
al tappo compensatore B
la stecca si allunga di mm 9.
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